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1 ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ 

 

1.1 Общие положения 

Нормативно-правовую основу разработки программы составляют: 

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»; 

 Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 1 июля 2013 г. 

№499 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной 

деятельности по дополнительным профессиональным программам»; 

 Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 18 апреля 2013 

г. №292 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной 

деятельности по основным программам профессионального обучения»; 

 Приказ Минздравсоцразвития РФ от 06.04.2007 № 243 «Об утверждении Единого 

тарифно-квалификационного справочника работ и профессий рабочих» (ЕТКС). 

 Общероссийский классификатор профессий рабочих, должностей служащих и 

тарифных разрядов ОК 016-94. 

 Методические рекомендации по разработке основных профессиональных 

образовательных программ и дополнительных программ с учетом соответствующих 

профессиональных стандартов (утверждены Министром образования и науки Российской 

Федерации 22.01.2015 г. № ДЛ-1/05вн). 

Программа разработана на основе профессионального стандарта по профессии 

«Слесарь-ремонтник промышленного оборудования» (утвержден приказом Министерством 

труда и социальной защиты Российской Федерации от 16.12.2014 г. № 1164н). 

Теоретическое   обучение   проводится   с   использованием   учебно-методических   и 

учебно-наглядных пособий.  

По завершению обучения проводится итоговая аттестация. Состав аттестационной 

комиссии определяется и утверждается директором образовательного учреждения.  

Результаты итоговой аттестации оформляются протоколом.  

По результатам итоговой аттестации выдается свидетельство о прохождении обучения 

действующего образца. 

1.2 Цель реализации программы 
Профессиональная подготовка рабочих по профессии «Слесарь-ремонтник» 3 разряда, 

приобретение обучающимися знаний и умений самостоятельно выполнять все работы, 

предусмотренные квалификационной характеристикой в соответствии с разрядом. 

1.3 Форма обучения 

Применяется очная форма обучения с очной итоговой аттестацией. 

1.4 Трудоемкость обучения  

Срок освоения программы составляет 3 месяца (400 час. из них 180 час. - теоретическое 

обучение, 206 час. - практическое обучение, 6 час. выделено на консультации и 8 час. на 

проведение квалификационного экзамена). 

Продолжительность учебного часа теоретических и практических занятий 1 

академический час (45 минут). 

1.5 Планируемые результаты освоения программы 

Результаты освоения программы определяются приобретенными слушателем 

компетенциями, т. е. его способностью применять знания, умения и личностные качества в 

соответствии с видами профессиональной деятельности, а также при необходимости, успешно 

продолжить обучение, оперативно освоить специфику требований на рабочем месте или 

овладеть смежными профессиями. 

Слесарь-ремонтник 3-го разряда должен знать: 

 устройство ремонтируемого оборудования;  

 назначение и взаимодействие основных узлов и механизмов; технологическую 

последовательность разборки, ремонта и сборки оборудования, агрегатов и машин;  
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 технические условия на испытание, регулировку и приемку узлов и механизмов; 

основные свойства обрабатываемых материалов;  

 устройство универсальных приспособлений и применяемых контрольно-

измерительных инструментов;  

 систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости;  

 правила строповки, подъема, перемещения грузов;  

 правила эксплуатации грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола. 

Характеристика работ. Разборка, ремонт, сборка и испытание средней сложности узлов 

и механизмов оборудования, агрегатов и машин. Ремонт, регулирование и испытание средней 

сложности оборудования, агрегатов и машин, а также сложного под руководством слесаря 

более высокой квалификации. Слесарная обработка деталей по 11-12 квалитетам. Ремонт 

футерованного оборудования и оборудования, изготовленного из защитных материалов и 

ферросилиция. Разборка, сборка и уплотнение фаолитовой и керамической аппаратуры и 

коммуникаций. Изготовление приспособлений средней сложности для ремонта и сборки. 

Выполнение такелажных работ при перемещении грузов с помощью простых грузоподъемных 

средств и механизмов, управляемых с пола. 

Обучающийся должен обладать общими компетенциями: 

 организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, 

определённых руководителем; 

 анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, 

оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей 

работы; 

 осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач; 

 использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной 

деятельности. 

 

1.6 Требования к лицам, допущенным к освоению программы  

К освоению программы «Слесарь-ремонтник» 3 разряда допускаются лица не моложе 18 

лет, без предъявления требований к образованию.  

К обучению допускаются лица, не имеющие медицинских противопоказаний.  

 

2 ДОКУМЕНТЫ, РЕГЛАМЕНТИРУЮЩИЕ СОДЕРЖАНИЕ И ОРГАНИЗАЦИЮ 

ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА ПРИ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБУЧЕНИЯ 

 

2.1 Календарный учебный график  

 

Наименование курсов/ 

дисциплин 

Длительность периода обучения (в неделях) 1) 

1-2 3-4 5-6 7-8 9 10 

1. Экономический курс О/ПА     

ИА 2. Общетехнический курс О/ПА     

3. Специальный курс О О О/ПА   

4. Практическое обучение ПО ПО ПО ПО ПО ПО/ИА 

 

Примечание: О - обучение, ПА – промежуточная аттестация, ПО – практическое 

обучение, ИА – итоговая аттестация. 
1)Даты обучения будут определены в расписании занятий при наборе на обучение 
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2.3 Рабочие программы учебных дисциплин  

 

2.3.1 Экономический курс 

 

Рабочая программа 

по дисциплине «Основы рыночной экономики и предпринимательства» 

 

Цель освоения дисциплины: получение слушателями теоретических знаний по 

вопросам функционирования современного экономического механизма, обеспечивающего 

жизнедеятельность предприятий в условиях рынка и конкуренции. 

Задачи освоения дисциплины: 

 изучение теоретических и методологических основ формирования механизма и 

систем экономической работы, адаптивных к динамично меняющимся условиям 

конкурентной рыночной экономики; 

 развитие у слушателей аналитического и креативного мышления благодаря 

систематизации приобретенных экономических знаний. 

Планируемые результаты обучения по дисциплине: 

Изучение дисциплины нацелено на формирование у обучающихся следующих 

компетенций: 

 способность использовать основы экономических знаний в различных сферах 

деятельности; 

 готовность применять систему фундаментальных знаний (математических, 

естественнонаучных, инженерных и экономических) для идентификации, формулирования и 

решения технических и технологических проблем эксплуатации транспортно-

технологических машин и комплексов. 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Знать: 

 системы экономических взаимоотношений в отрасли; 

 основы формирования и использования денежных накоплений предприятия; 

основных фондов, принципов финансирования и кредитования капитальных вложений; 

системы финансирования и кредитования оборотных средств предприятия; финансового 

планирования. 

Уметь: 

 использовать нормативные правовые документы в своей деятельности. 

Владеть: 

 культурой мышления, способами обобщения, анализа, восприятия 

информации, для постановки цели и выбора путей ее достижения. 

Содержание дисциплины 

Тема 1. Понятие и основные определения экономики 

Понятие экономика. Значение экономики в развитии общества, государства. Экономика,  

как наука о производительных отношениях и производительных сил.   Рынок, товар, деньги, 

цена. Закон спроса и предложения. Собственность. Приватизация. 

Тема 2. Структура рынка 

Коммерция и монополия. Товарная биржа. Финансы, банки. Ссудный процент. 

Акционерное общество. Акции. Рынок ценных бумаг. 

Тема 3. Основные показатели деятельности предприятия 

Структура предприятия. Особенности экономических отношений между заказчиками, 

между структурными подразделениями предприятия. Система оплаты труда рабочих в 

современных условиях. 
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Рабочая программа 

по дисциплине «Основы Российского законодательства» 

 

Цель освоения дисциплины: получение слушателями знаний основных теоретических 

положений современной теории права и государства, формирование высокого уровня 

профессионального правосознания, умения применять теоретические положения к анализу 

современных государственно-правовых и экономико-правовых процессов. 

Задачи освоения дисциплины: 

 привитие навыков ориентации в системе нормативных правовых актов, 

самостоятельной работы с учебными пособиями и научной литературой; 

 сформировать основные общекультурные компетенции, направленные на овладение 

культурой мышления, способностью логически мыслить, анализировать, обобщать и 

оценивать государственно-правовые и экономико-правовые события и процессы. 

Планируемые результаты обучения по дисциплине: 

В результате освоения дисциплины слушатель должен: 

 уметь оперировать юридическими понятиями и категориями; анализировать 

юридические факты и возникающие в связи с ними правовые отношения; анализировать, 

толковать и правильно применять правовые нормы; 

 владеть юридической терминологией; навыками работы с правовыми актами; 

навыками анализа различных правовых явлений, юридических фактов, правовых норм и 

правовых отношений, являющихся объектами профессиональной деятельности; принятия 

необходимых мер защиты прав человека и гражданина. 

Содержание дисциплины 

Тема 1. Система российского права 

Право в системе социальных норм. Система российского права. Законотворческий 

процесс в России. Порядок принятия и вступления в силу законов. Участие граждан в 

законотворческой деятельности. Действие нормативных правовых актов во времени, в 

пространстве и по кругу лиц. 

Тема 2. Основные конституционные права и обязанности граждан России 

Право граждан Российской Федерации участвовать в управлении делами государства. 

Понятие избирательной системы. Избирательный процесс: понятие, принципы. Право на 

образование. Право на благоприятную окружающую среду. Юридическая ответственность. 

Права и обязанности налогоплательщиков. 

Тема 3. Трудовые правоотношения 

Понятие трудовых правоотношений. Занятость и трудоустройство. Органы 

трудоустройства.  Порядок приема на работу.  Трудовой договор: понятие и виды порядок 

заключения и расторжения. Правовое регулирование труда несовершеннолетних. 

Тема 4. Социальное обеспечение 

Правовые основы социальной защиты и социального обеспечения. Пенсии и пособия. 

 

2.3.2 Общетехнический курс 

 

Рабочая программа 

по дисциплине «Материаловедение» 

 

Цель освоения дисциплины: изучение природы и свойств материалов, а также методов 

их упрочнения для наиболее эффективного использования в технике. 

Задачи освоения дисциплины: 

 изучение физической сущности явлений, происходящих в материалах при 

воздействии на них различных факторов в условиях производства и эксплуатации; 

 установление зависимости между составом, строением и свойствами материалов; 
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 изучение теории и практики различных способов упрочнения материалов, 

обеспечивающих высокую надежность и долговечность деталей машин, инструмента и других 

изделий. 

Планируемые результаты обучения по дисциплине: 

Знать: 

 закономерности процессов кристаллизации и структурообразования металлов и 

сплавов, основы их термообработки, способы защиты металлов от коррозии; классификацию 

и способы получения композиционных материалов;  

 принципы выбора конструкционных материалов для применения в производстве;  

 строение и свойства металлов, методы их исследования; классификацию материалов, 

металлов и сплавов, их области применения. 

Уметь: 

 распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по 

внешнему виду, происхождению, свойствам;  

 определять виды конструкционных материалов;  

 выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям эксплуатации; 

 проводить исследования и испытания материалов рассчитывать и назначать 

оптимальные режимы резанья. 

Содержание дисциплины 

Тема 1. Общие сведения о металлах и сплавах 

Общие понятия. Основные виды конструктивных металлов, сплавов. Особенности 

строения металлов и сплавов. Основные сведения о назначении и свойствах металлов и 

сплавов, о технологии их производства. Виды обработки металлов. 

Тема 2. Цветные металлы и сплавы  

Основные виды цветных металлов и сплавов. Особенности строения цветных металлов 

и сплавов. Основные сведения о назначении и свойствах цветных металлов и сплавов. 

Технология их производства. Виды обработки цветных металлов и сплавов. Классификация и 

применение цветных металлов и сплавов 

Тема 3. Термическая обработка стали и чугуна  

Классификация и применение чугуна и стали. Термическая обработка. Химико-

термическая обработка. 

Тема 4. Коррозия металлов  

Понятие – коррозии. Виды коррозии. Причины возникновения коррозии. Способы 

защиты от коррозии.  

Тема 5. Пластмассы и изделия из них  

Пластмассы. Виды и применение. Полимерные материалы. Фрикционные материалы. 

Свойства фрикционных материалов. Прокладочные материалы. Клеи. Классификация и 

свойства. Лакокрасочные материалы. Обивочные и электроизоляционные материалы. 

Производство резины. Каучук. Резиновые смеси. Эбонит. 

Тема 6. Горюче-смазочные материалы  

Дизельное топливо и бензин. Моторные и трансмиссионные масла. Пластические смазки 

для механизмов и узлов. Технические жидкости. 

 

Рабочая программа 

по дисциплине «Основы электротехники» 

 

Цель освоения дисциплины: формирование чётких представлений об основных 

положениях электротехники, основанных на законах электричества и магнетизма и 

определяющих важнейшие свойства и методы анализа и расчёта линейных и нелинейных 

электрических цепей. 
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Задачи освоения дисциплины:  

 изучение фундаментальных законов электротехники и электроники; основ 

электробезопасности; основ электротехнических законов и методов анализа электрических, 

магнитных и электронных цепей; принципов действия, свойства, области применения и 

потенциальные возможности основных электротехнических и электронных элементов, 

устройств и систем; 

 знакомство с особенностями использование современных вычислительных средств 

для анализа электротехнических элементов, устройств и систем. 

Планируемые результаты обучения по дисциплине: 

В результате освоения дисциплины слушатель должен: 

Знать: 

 классификацию электронных приборов, их устройство и область применения;  

 методы расчета и измерения основных параметров электрических цепей; 

  основные законы электротехники;  

 основные правила эксплуатации электрооборудования и методы измерения 

электрических величин; 

  основы теории электрических машин, принцип работы типовых электрических 

устройств; 

  параметры электрических схем и единицы их измерения;  

 принцип выбора электрических и электронных приборов;  

 устройство, принцип действия и основные характеристики электротехнических 

приборов.  

Уметь:  

 выбирать электрические, электронные приборы и электрооборудование;  

 правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения 

технологических машин и аппаратов;  

 производить расчеты простых электрических цепей;  

 рассчитывать параметры различных электрических цепей и схем;  

 снимать показания и пользоваться электроизмерительными приборами и 

приспособлениями. 

 

Содержание дисциплины 

Тема 1. Введение 

Задачи, роль и место предмета в системе формирования знаний о принципах работы и  

конструкции основных электротехнических элементов и устройств современных 

автотранспортных средств (АТС). 

Тема 2. Электрические цепи постоянного тока 

Определение электрической цепи. Основные электрические характеристики и единицы 

их измерения. Пассивные элементы электрической цепи (резисторы, конденсаторы, катушки 

индуктивности) и их параметры. Источники тока: аккумуляторы, аккумуляторные батареи. 

Способы заряда аккумуляторов.  

Тема 3. Магнетизм и электромагнетизм 

Магнитное поле электрического тока, его характеристики и единицы их измерения. 

Магнитные свойства веществ: классификация, характеристики. Проводник с током в 

магнитном поле.  

Тема 4. Переменный ток 

Понятие переменного тока. Электрические цепи переменного тока, основные 

характеристики, единицы измерения и графическое изображение. Активные и реактивные 

элементы: понятие, характеристики, единицы измерения. Активное сопротивление, катушка 

емкости, емкость в однофазной цепи переменного тока: понятие, соединение, графическое 

изображение. Трехфазные цепи переменного тока (обзорно). 



9  

Тема 5. Электрические измерения 

Виды и методы электрических измерений, классификация погрешностей. 

Электроизмерительные приборы: классификация, классы точности, условия эксплуатации. 

Системы электромеханических измерительных приборов: магнитоэлектрическая, 

электромагнитная, электродинамическая, индукционная.  

Электронные аналоговые и цифровые электроизмерительные приборы. Электрические 

измерения в цепях постоянного и однофазного переменного тока. 

Тема 6. Трансформаторы 

Назначение, общее устройство и принцип работы трансформатора. Однофазный 

трансформатор. Условное изображение. Режимы работы трансформатора: режим холостого 

хода, режим работы с нагрузкой. Коэффициент трансформации. Паспортные данные 

трансформаторов. Автотрансформатор: назначение, устройство. 

Тема 7. Электрические машины 

Классификация, назначение, обратимость электрических машин. Принцип действия 

электрических машин. Генератор переменного тока. Принцип действия, устройство, 

характеристики, КПД. Генератор постоянного тока (обзорно). Двигатель постоянного тока. 

Принцип действия, устройство, характеристики, КПД. Электродвигатели малой мощности. 

Двигатель переменного тока (обзорно). 

Тема 8. Электронные приборы и устройства 

Назначение и классификация электронных приборов. Полупроводниковые диоды, 

стабилитроны: устройство, принцип действия, вольтамперные характеристики, маркировка, 

условные обозначения. Транзисторы: устройство, принцип действия, вольтамперные 

характеристики, маркировка, условные обозначения, схемы включения. Тиристоры: 

устройство, принцип действия, маркировка, условное обозначение. Выпрямительные 

устройства: назначение, однофазная и трехфазная мостовая схема выпрямления, 

характеристики. Сглаживающие фильтры. Стабилизаторы постоянного напряжения. 

Электронный усилитель: назначение, характеристики. Цифровые интегральные микросхемы, 

большие интегральные микросхемы и микропроцессоры (обзорно). 

 

Рабочая программа 

по дисциплине «Чтение чертежей и схем» 

 

Цель освоения дисциплины: привить навыки выполнения и чтения чертежей 

различного назначения, решать инженерно - геометрические задачи, научить обучающегося, 

пользоваться соответствующими стандартами и справочными материалами. 

Задачи освоения дисциплины: 

 ознакомить слушателей с теоретическими основами изображения пространственных 

объектов на плоскости;  

 изучить приемы геометрических построений, основные положения начертательной 

геометрии, правила и условности на чертежах, установленные Государственными 

стандартами (ГОСТ), Единой системой конструкторской документации (ЕСКД). 

Планируемые результаты обучения по дисциплине: 

В результате освоения учебной дисциплины студент должен: 

Знать:  

 основные правила построения чертежей и схем, виды нормативно-технической 

документации;  

 виды строительных чертежей, проектов, схем производства работ;  

 оформление чертежей в соответствии со стандартами;  

 правила чтения технической и технологической документации;  

 виды производственной документации. 

Уметь: 

 читать архитектурно-строительные чертежи, проекты, схемы производства работ; 



10  

 производить базовые эскизные чертежи, планы и разрезы в полный размер;  

 пользоваться проектной технической документацией. 

 

Содержание дисциплины 

Тема 1. Общие сведения о чертежах  

Виды чертежей. Нанесение размеров. Основные надписи на чертежах. Геометрические 

построения. Сопряжение.  

Тема 2. Изображение на чертежах  

Основные положения. Виды. Разрезы. Сечения. Понятие о винтовой линии. 

Изображение резьб.  

Тема 3. Размеры на чертежах  

 Размеры основной надписи. Размеры основной подписи для текстовых документов. 

Типы и размеры линий чертежа. Основное правило нанесения размера на чертеж.  

Тема 4. Условные обозначения на чертежах  

Обзор стандартов ЕСКД. Геометрические построения и приемы вычерчивания контуров 

технических деталей.  

 Тема 5. Сборочные чертежи  

Чертеж общего вида, сборочный чертеж. Содержание, назначение, деталирование, 

размеры на сборочных чертежах. Текстовая часть сборочных чертежей.  

Тема 6. Схемы  

 Общие правила выполнения схем. Условные изображения элементов. 

 

Рабочая программа 

по дисциплине «Допуски, посадки и технические измерения» 

 

Цель освоения дисциплины: сформировать у обучающихся теоретические знания о 

системе допусков и посадок, точности обработки, квалитетах, классах точности, допусках и 

отклонениях формы и расположения поверхностей, практические навыки контроля 

выполняемых работ. 

Задачи освоения дисциплины: изучение системы допусков и посадок, правил подбора 

средств измерений, основных понятий и определений метрологии, стандартизации и 

сертификации, а также видов и способов технических измерений. 

Планируемые результаты обучения по дисциплине: 

В результате изучения дисциплины обучающийся должен:  

Знать: 

 виды погрешностей и их сущность; 

 виды и назначения допусков и посадок; 

 точность обработки, понятие о квалитетах и параметрах шероховатости поверхности, 

их обозначение на чертежах; 

 нормы допусков и износов деталей и узлов. 

Уметь: 

 осуществлять соединение узлов с соблюдением размеров и их взаиморасположения 

при подвижной посадке со шплинтовым соединением; 

 производить выбор средств измерений и замеры деталей и узлов согласно 

требованиям чертежа; 

 выявлять на чертеже требования к обработке. 

Содержание дисциплины 

Тема 1. Основные сведения о размерах и соединениях в машиностроении 

Качество продукции. Сущность измерения. Понятие о метрологии. Методы измерения. 

Сущность взаимозаменяемости: полная и неполная, внешняя и внутренняя 

взаимозаменяемость. Стандартизация, унификация, нормализация и их значение для 

народного хозяйства. 
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Размеры: действительные, предельные, номинальные. Отклонения: верхнее, нижнее, 

действительные, допуск. Условия годности деталей. Понятие о сопряжениях: зазор, 

натяжение, переходные посадки. Графическое обозначение размеров и посадок. Определение 

годности деталей. 

Тема 2. Допуски и посадки гладких и цилиндрических соединений 

Построение систем допусков и посадок ЕДСП СЭВ и ОСТ. Интервалы номинальных 

размеров. Единица и величина допуска. Квалитеты в ЕДСП СЭВ и классы точности ОСТ. Ряды 

основных отклонений. 

Посадки предпочтительного применения. Обозначение предельных отклонений и 

посадок на чертеже. Таблица предельных отклонений ЕДСП СЭВ и ОСТ. Понятие о 

селективной сборке. Достоинства и недостатки селективной сборки. 

Тема 3. Допуски формы и расположения поверхностей. Шероховатость 

поверхности 

Отклонения формы поверхностей. Отклонение расположения поверхностей. 

Шероховатость поверхности. Параметры шероховатости. Условное обозначение 

шероховатости на чертежах. Контроль отклонений формы поверхностей. Нормирование 

параметров волнистости и шероховатости. 

Тема 4. Средства линейных измерений 

Плоскопараллельные концевые меры длины. Поверка плоских поверхностей. Виды 

калибров и шаблонов. Использование калибров для дефектовки деталей при ремонте. 

Штангенинструменты: штангенциркуль, штангенглубинометр, штангенрейсмус. 

Устройство, применение, чтение показаний штангенинструментов. Нониусное отсчетное 

устройство. Погрешности инструментов. Пределы измерений. 

Микрометрические инструменты: устройство, применение, чтение показателей. Цена 

деления отсчетного устройства. Пределы измерения. Рычажно-механические приборы. 

Тема 5. Допуски и средства измерения углов и конусов 

Единицы измерения углов. Таблица степеней точности углов. Принцип конструкций 

угломеров с конусом. Угломеры типа УН, УМ, УО, угольники. Уровни. 

Тема 6. Допуски, посадки и средства измерения резьбовых соединений 

Общие сведения о резьбовых соединениях: виды резьб, параметры резьбы, отклонения 

шага и профиля резьбы и их компенсация. Обозначение допусков и посадок резьб на чертеже. 

Ряды диаметров резьб, посадки резьб с гарантированным: зазором; натягом и переходные. 

Определение предельных размеров резьб. Средства измерения и контроля размеров деталей 

резьбовых соединений. 

Тема 7. Допуски, посадки, средства измерения шпоночных и шлицевых соединений 

Шпоночные соединения. Эксплуатационные требования. Геометрические параметры 

шпоночных соединений. Допуски и посадки шпоночных соединений. Контроль шпоночных 

соединений. Виды шлицевых соединений. Геометрические параметры шлицевых соединений. 

Методы центрирования. Выбор допусков и посадок шлицевых соединений на сборочных 

и рабочих чертежах. 

Тема 8.  Допуски и средства измерения зубчатых колес и передач 

Виды и назначение зубчатых передач. Погрешности при изготовлении зубчатых колес и 

передач. Степень точности прямолинейных зубчатых колес. Условное обозначение точности 

зубчатых цилиндрических передач. 

Тема 9. Основное понятие о размерных цепях 

Виды размерных цепей, их элементы. Понятие о расчете на максимум и минимум, 

составляющие размерные цепи и их допуски. 
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2.3.3 Специальный курс 

 

Содержание программы  

1. Основы технической механики 

Движение. Виды движения. Путь, скорость и время при движении. Линейная и угловая 

скорости. Понятие о силе. Сложение и разложение сил. Центр тяжести. Устойчивость 

равновесия. Центробежная и центростремительная силы. Момент силы. Трение. 

 Виды трения, значение трения. Коэффициент трения. Работа и мощность, единицы их 

измерения. Коэффициент полезного действия. 

Понятие о механизмах и машинах. Механизмы преобразования движения: кривошипно-

шатунный и кулачковый. Понятие о деформациях: растяжение, сжатие, кручение, изгиб, 

сдвиг. Простейшие машины: блоки, полиспасты, рычаги. 

Разъемные и неразъемные соединения деталей. Винты и болты. Шпильки. Средства 

против самоотвинчивания крепежных резьбовых изделий. Клиновые и шпоночные 

соединения, их виды, назначение и установка. Втулочно-осевые соединения, шплинты. 

Заклепочные швы, их виды и назначение. Виды сварки. Стыковые и валиковые швы. 

Передачи, их назначение и виды. Ременные передачи. Шкивы ременных передач. 

Цепные передачи. Цилиндрические и конические зубчатые передачи.   Червячные передачи. 

Редукторы, их назначение, устройство и детали. Понятие о передаточном числе, модуле и 

шаге. 

Оси и валы, их назначение и различия. Цапфы и пяты, их назначение и различия. 

Конструкция пят и шеек валов, осей. Пустотелые валы. 

Подшипники качения и скольжения. Подпятники. Шариковые и роликовые 

подшипники. Подбор и смазка подшипников. Смазка цапф. 

Канаты, цепи, блоки, барабаны, их назначение и виды. Выбор диаметра блоков и 

барабанов. 

Ленточные и колодочные тормоза. Допускаемое торцевое и радиальное биение зубчатых 

колес, блоков, барабанов и тормозных муфт, применяемых на кранах. 

 

2. Основы слесарного дела 

Разметка плоскостная. Назначение разметки. Инструменты для разметки, их виды и 

устройство. Разметочная плита. 

Процесс плоскостной разметки. Проверка разметки, нанесение разметочных линий, 

кернение. Разметка по чертежу и шаблонам. Разметка от кромок и центровых линий. 

Организация рабочего места при выполнении разметки. 

Рубка металла. Назначение и применение рубки. Зубила и крейц-мейсели. Слесарные 

молотки. Приемы ручной рубки. Вырубание прямого и радиусного паза. Возможные дефекты 

при рубке и меры их предупреждения. Рубка пневматическим молотком. Организация 

рабочего места при рубке. Техника безопасности. Правка и гибка металла. Правка листового, 

полосового и круглого материалов. Назначение и применение правки. Правка труб. 

Инструменты и приспособления для правки. Правила правки, сила и место нанесения удара. 

Возможные дефекты и меры их предупреждения. Применение гибки. Инструменты и 

приспособления, применяемые для гибки. Гибка листового, полосового и круглого 

материалов, а также труб. Гибка под различными углами и по радиусу. Возможные дефекты и 

меры их предупреждения. Организация рабочего места при гибке. Резание металла. Резание 

ножовкой и область ее применения. Ножовочные полотна и ручные ножовочные станки. 

Ручные пневматические и электрические ножницы, область их применения. Резка ручными, 

пневматическими и электрическими ножницами наружных контуров и внутренних отверстий. 

Резка по разметке. Ножницы рычажные, гильотинные, дисковые, понятие о принципе 

действия.  

Резка профилей и труб на дисковых и ленточных пилах. Опиливание металла. 

Опиливание, его назначение и применение. Понятие о припуске металла на Опиливание.  
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Напильники, их типы, назначение, порядок обращения с напильниками и их хранение. 

Приемы опиливания разных поверхностей деталей. Опиливание криволинейных 

поверхностей. Припасовка одной детали к другой (шарнирные соединения). Передовые 

методы распиливания и припасовки (партиями, пакетами, по кондуктору и т.д.). Механическое 

опиливание и распиливание, их преимущества. Опиловочные станки и приспособления. Их 

назначение, устройство и правила работы на них. Возможный брак при опиливании, его виды, 

причины и меры предупреждения. 

Шабрение. Назначение и применение шабрения. Основные виды шабрения. 

Инструменты и приспособления, их конструкция и применение при шабрении плоскостей. 

Заточка и заправка шаберов. Проверочные плиты, линейки и клинья. Их устройство и правила 

обращения с ними. Подготовка поверхности к шабрению. Определение точности шабрения. 

Шабрение криволинейных поверхностей. Шаберы для указанных видов шабрения и правила 

работы ими. Механизация шабрения и замена шабрения шлифованием. 

Притирка. Процесс притирки. Шлифующие материалы и инструменты для притирки. 

Притирочные плиты. Виды притирки. Притирка на притирочных станках. Достигаемая 

степень точности и герметичности. 

Организация рабочего места и техника безопасности при притирке. Разметка 

пространственная. Особенности пространственной разметки. Инструменты и приспособления 

для разметки. Их назначение, конструкция, хранение. Правила пользования ими. Разметка 

несложных деталей без перекантовки, с перекантовки, с одной и несколькими установками, с 

необработанной и обработанной базой и др. Сверление, зенкование и развертывание 

отверстий. Сверление. Сверление и его сущность. Инструменты и приспособления, 

применяемые при сверлении, их устройство. Настройка станка для сверления.  

Сверление деталей в тисках, по кондуктору и по разметке. Сверление под развертывание. 

Выбор сверл по развертывание по таблицам диаметров сверл. Ручные, электрические, 

пневматические дрели, их конструкция и приемы работы на них. 

Зенкование и развертывавие отверстий. Зенковки, их конструкции и работа ими. 

Охлаждение и смазка при зенковании. Техника безопасности. Развертывание и случаи его 

применения. Развертки, их разновидности, конструкция, способы закрепления. Припуски на 

развертывание черновое и чистовое. Развертывание вручную и на станке цилиндрических и 

конических отверстий. Смазка и охлаждение при развертывании. Нарезание резьбы. 

Сверление под резьбу. Назначение резьбы. Системы резьб. Выбор сверл под резьбу по таблице 

диаметров сверл. Нарезание наружных и внутренних резьб. Инструменты для наружных и 

внутренних резьб. Правила нарезания резьбы. Клепка и развальцовка. Область применения 

клепаных деталей. Заклепки, их конструкция, форма головок. Виды клепаных швов. 

Инструменты для -клепки. Подготовка изделий под склепывание. Прямая и обратная клепка. 

Механизация клепальных работ. Назначение и применение развальцовки. Инструменты, 

применяемые при развальцовке. 

Запрессовка и выпрессовка. Применение запрессовки и выпрессовки. Инструменты, 

приспособления и оборудование, применяемые при запрессовке и выпрессовке (ручной и 

механической). Правила запрессовки и выпрессовки. Нагрев и горячая посадка. Лужение и 

паяние. Назначение и применение лужения. Материал и способы лужения. Назначение и 

применение паяния. Твердый и мягкий припои и их применение. Правила паяния. Очистка 

поверхностей, нагрев. Применение флюсов. Возможные дефекты при лужении и паянии и 

способы их предупреждения. Безопасность труда при выполнении слесарных работ. 

 

3. Слесарно-сборочные работы 

Значение сборочных процессов в машиностроении. Изделия машиностроения и их 

основные части. Элементы процесса сборки. Механизация сборочных работ. Классификация 

соединений деталей. 

Точность сборочных соединений. Сборочные базы. Понятие о точности сборки. 

Размерный анализ в технологии сборки. Контроль точности. 
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Сборка неподвижных разъемных соединений. Сборка резьбовых соединений. 

Постановка шпилек и способы их устранения. Сборка болтовых и винтовых соединений. 

Постановка гаек и винтов, резьбовых втулок и заглушек. Инструмент для сборки резьбовых 

соединений. Гайко- и винтозавертывающие машины. Механизированные установки для 

сборки резьбовых соединений. Сборка соединений со шпонками. Сборка шлицевых 

соединений. Сборка трубопроводов. 

Разборка оборудования. Подготовка к разборке. Составление схемы разборки. 

Нанесение на нерабочие торцевые поверхности деталей цифровых меток. Меры 

предосторожности при снятии с ремонтируемого оборудования деталей и узлов. 

Организация рабочего места при разборке оборудования. 

Безопасность труда. 

 

4. Организация и назначение ремонта промышленного оборудования 
Условия долговечности и надежности работы машин и механизмов. 

Причины износа и поломок промышленного оборудования. Характер износа деталей. 

Проводимые мероприятия по предупреждению износа машин и обеспечение их 

долговечности: рациональная эксплуатация, обслуживание оборудования, организация 

смазочного и ременного хозяйства и др. 

Основы технической диагностики промышленного оборудования. Прогнозирование 

сроков возможных отказов. Определение технического состояния механизма или машины без 

разборки. 

Изменение формы и размеров деталей оборудования в результате износа. Понятие о 

допустимых пределах износа оборудования, его восстановлении и ремонте. 

Производственный и технологический процессы ремонта. Виды и методы ремонта 

промышленного оборудования. Система планово-предупредительного ремонта (ППР). Виды 

обслуживания и ремонта оборудования, предусматриваемые системой планово-

предупредительного ремонта. 

Типы ремонтных производств. Организационные формы ремонта. Структура ремонтной 

службы на предприятии. 

 

 5. Технология ремонта типовых деталей и узлов оборудования 

Организация рабочего места и безопасность труда при выполнении ремонтных работ. 

Технологическая документация на ремонт (восстановление) деталей и сборочных 

единиц, ее формы. Использование прогрессивных технологических процессов в ремонтном 

производстве. 

Технологический процесс ремонта (восстановления) деталей и сборочных единиц 

механизмов и машин, его элементы. Технологическая дисциплина, ответственность за ее 

нарушение. 

Технология ремонта неподвижных соединений (резьбовых, штифтовых, шпоночных, 

шлицевых, сварных и др. соединений). 

Технология ремонта деталей и механизмов машин и оборудования (валов, подшипников, 

шкивов, ременных, зубчатых и цепных передач, соединительных муфт, механизмов 

преобразования движения и др.). 

Приспособления и контрольно-измерительный инструмент, применяемые при ремонте 

оборудования. 

Классификация контрольно-измерительных инструментов и приборов по 

конструктивным признакам и назначению. 

Основные характеристики инструментов. Использование контрольно-измерительных 

инструментов и приспособлений. 

Разбор карт технологического процесса ремонта различных типовых деталей и узлов 

промышленного оборудования. 
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6. Устройство и технология ремонта промышленного оборудования 
Виды и типы механического оборудования (станки, машины, механизмы), являющиеся 

объектом ремонтных работ на предприятии. 

Назначение оборудования, устройство и техническая характеристика. Взаимодействие 

отдельных сборочных единиц, нормы точности технологического и вспомогательного 

оборудования, его назначение и применение. 

Подробное изучение отдельных типов оборудования, которое обучающимся предстоит 

ремонтировать. 

Конструкция деталей, сборочных единиц и механизмов оборудования, их назначение, 

взаимодействие, характеристика условий работы, износа и способов ремонта. 

Диагностирование и контроль работоспособности узлов и механизмов промышленного 

оборудования. 

Разбор кинематических схем. Паспортизация оборудования. 

Документация, используемая при выполнении ремонта оборудования. Ремонтные 

чертежи. 

Порядок проверки оборудования при подготовке его к ремонту: внешний осмотр, 

испытание машины на холостом ходу, определение наличия неисправностей и дефектов, 

оценка состояния смазочных и защитных устройств. Составление ведомости дефектов и акта. 

Составление графика ремонта. 

Последовательность проведения ремонтных работ промышленного оборудования: 

установление последовательности разборки оборудования; разборка механизмов на 

сборочные единицы и детали; промывка; определение характера и величины износа, их 

дефектов; ремонт деталей, сборка механизмов с подгонкой деталей; проверка и регулировка. 

Технологический процесс ремонта оборудования (на примере конкретного станка, 

машины, механизма). 

Организация рабочего места. 

Безопасность труда. 

 

7. Подъемно-транспортные устройства 
Подъемно-транспортные устройства, применяемые при ремонтных работах. Канаты, 

стропы, грузозахватные приспособления. Рольганги и конвейеры. Блоки, полиспасты, тали, 

кошки, тельферы, домкраты. Подъемные краны. 

Малогабаритные подъемники. 

Безопасные условия труда при использовании подъемно-транспортных устройств 

 

8. Охрана труда, электробезопасность, пожарная и промышленная безопасность  
Охрана труда. Условия труда. Забота государства об улучшении условий труда. 

Постановления правительства по вопросам охраны труда. Охрана труда женщин и подростков. 

Льготы и компенсации за «особые» условия труда (применительно к профессии). 

Государственный надзор и общественный контроль за соблюдением требований безопасности 

труда, безопасной эксплуатацией оборудования, установок и сооружений. 

Система стандартов по безопасности труда. Ответственность руководителей за 

соблюдение норм и правил охраны труда. Ответственность рабочих за нарушение правил 

безопасности труда и трудовой дисциплины. 

Причины аварий и несчастных случаев на производстве. Травматизм и профзаболевания, 

меры их предупреждения. Соблюдение правил безопасности труда, производственной 

санитарии и трудовой дисциплины как одна из мер предупреждения производственного 

травматизма, профзаболеваний и несчастных случаев на производстве. Требования 

безопасности труда на предприятии. Размещение производств (объектов) на территории 

предприятий. Транспортные средства, правила движения, требования к перевозке людей. 

Правила поведения на территории предприятия.  
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Предупреждение травматизма. Значение оградительной техники, предохранительных 

устройств и приспособлений, предупредительных надписей. Разрешение на проведение работ. 

Правила допуска к выполнению работ. 

Требования безопасности труда в цехах предприятия и на рабочем месте. Инструктаж и 

требования по обслуживанию рабочих мест и безопасному выполнению работ. Требования 

безопасности к производственной среде, производственному процессу, оборудованию цеха. 

Средства защиты работающих. Механизация и автоматизация как средства обеспечения 

безопасности работ на производстве и сокращения объема тяжелого ручного труда. 

Правила поведения на рабочем месте. Основные правила пользования инструментами, 

машинами, приспособлениями; пуска и остановки машин; складирования материалов, изделий 

и оборудования; проведения погрузочно-разгрузочных работ. Основные причины 

травматизма в цехах. Средства индивидуальной защиты. Первая помощь при несчастных 

случаях на предприятии и в его цехах. 

Электробезопасность. Требования безопасности труда. Основы законодательства о 

труде. Правила и нормативные документы по безопасности труда. Органы надзора за охраной 

труда. Изучение инструкций по безопасности труда. Правила поведения на территории и 

объектах предприятия. 

Основные причины травматизма на производстве. Меры безопасности при работе 

слесаря-сантехника. Требования к производственному оборудованию и производственным 

процессам при выполнении работ по ремонту и обслуживанию санитарно-технических систем 

и приборов зданий. 

 Действие электрического тока на организм человека и виды поражения электрическим 

током. Защита от прикосновения к токоведущим частям. Первая помощь при поражении 

электрическим током. 

Пожарная безопасность. Основные причины на рабочих объектах и территории 

предприятия. Противопожарные мероприятия. Пожарные посты, пожарная охрана, приборы и 

сигнализация. Огнетушительные средства. Правила поведения в огнеопасных местах и при 

пожарах. 

Промышленная безопасность. Российское законодательство в области промышленной 

безопасности и отраслях права. Система Государственного регулирования промышленной 

безопасности и охраны труда. Регистрация опасных производственных объектов. Обязанности 

организации в отношении промышленной безопасности. 

   Лицензирование в области промышленной безопасности. Сертификация. Требования к 

техническим устройствам, применяемым на опасных производственных объектах. 

Производственный контроль за соблюдением требований промышленной безопасности. 

Порядок расследования причин аварий на опасных производственных объектах. 

   Экспертиза промышленной безопасности. Декларирование промышленной 

безопасности. Анализ опасности и риска. Виды страхования. Правое 

регулирование страхования, связанного с производственной деятельностью. 

Порядок подготовки аттестации работников организаций, осуществляющих 

деятельность в области промышленной безопасности опасных производственных объектов, 

подконтрольных  Ростехнадзору России. 

 

2 Практическое обучение 

 

Цель производственной практики: закрепление, расширение, углубление и 

систематизация теоретической подготовки обучающегося, приобретение им практических 

навыков и компетенций, полученных при освоении специальных дисциплин, а также 

приобретение практического опыта самостоятельной профессиональной деятельности. 

Задачи производственной практики: 

1. Развитие профессионального мышления. 

2. Приобретение практических умений по: 
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 выполнению основных слесарных операций; 

 разборке, ремонту и сборке механизмов, агрегатов и узлов промышленного 

оборудования; 

 самостоятельному выполнению работ слесаря-ремонтника. 

 

Программа производственной практики 

 

Учебно-тематический план для слесаря ремонтника 3 разряда 
№ 

п/п 
Наименование тем 

Кол-во 

часов 

1.  Ознакомление с производством, инструктаж по охране труда, 

электробезопасности и пожарной безопасности 

8 

2.  Выполнение общеслесарных работ 40 

3.  Выполнение слесарно-сборочных работ 45 

4.  Выполнение работ по ремонту оборудования 45 

5.  Самостоятельное выполнение работ в качестве слесаря-ремонтника  

(в соответствии с разрядом) 

 

60 

6.  Квалификационная (пробная) работа 8 

 Всего 206 

 

Содержание программы практики 

1. Ознакомление с производством, инструктаж по охране труда, 

электробезопасности и пожарной безопасности 

Экскурсия по предприятию с целью ознакомления учащихся с производством.      

Инструктаж по общим правилам техники безопасности на предприятии.    Ознакомление с 

местом работы, правилами внутреннего трудового распорядка, инструкцией по технике 

безопасности и производственной инструкцией. 

Ознакомление с оборудованием и работой самоходных кранов, организацией рабочего 

места крановщика, инструментами, приспособлениями и материалами. 

Противопожарные мероприятия и средства ликвидации очагов пожаров. 

2. Выполнение общеслесарных работ 
Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

Ознакомление с требованиями к качеству выполняемых работ, разбор технической и 

технологической документации. Обучение приемам рациональной организации рабочего 

места. 

Выполнение основных слесарных операций при изготовлении различных деталей 

единичных и небольшими партиями (разметка, рубка, правка, гибка, опиливание, сверление, 

нарезание резьбы, шабрение, притирка, клепка, склеивание). Выполнение работ по рабочим 

чертежам и картам технологического процесса с самостоятельной настройкой сверлильных 

станков и применением различного инструмента. 

Точность основных размеров при обработке напильниками в пределах 12 – 14 квалитетов 

и параметры шероховатости по 5 – 6 классам. 

Подбор изделий для обработки должен наиболее полно обеспечивать применение 

различных видов работ, как по содержанию операций, так и по их сочетанию. 

3. Выполнение слесарно-сборочных работ 
Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. Разбор технической и 

технологической документации. Обучение приемам рациональной организации рабочего 

места. 

Разборка и сборка простых узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин. 
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Сборка разъемных соединений при помощи винтов, болтов, гаек, шпилек, шпонок и 

муфт. Фиксирование деталей болтами и винтами. Затяжка болтов и гаек в групповом 

соединении.     Сборка шпоночных и шлицевых соединений. Подбор, пригонка по пазу и 

запрессовка неподвижных шпонок. 

Использование механизированных инструментов при сборке разъемных соединений. 

Сборка неразъемных соединений. Запрессовка втулок, штифтов и шпонок. Напрессовка 

подшипников. 

Склеивание листовых материалов. Клепка с применением механизированных 

инструментов. 

Все работы выполняются с использованием современных приспособлений и 

инструмента. 

Контроль качества выполняемых работ. 

4. Выполнение работ по ремонту оборудования 
Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. Разбор технической и 

технологической документации. 

Разборка простых узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин, промывка, 

смазка и очистка деталей. Снятие заливов с деталей. 

Ремонт простых сборочных единиц и деталей: замена болтов, винтов, шпилек и гаек с 

исправлением смятой нарезки, сбитых или смятых граней на гайках и головках болтов; 

подгонка болтов, гаек и штифтов; опиливание и пригонка шпонок и клиньев; замена 

ослабленных заклепок. 

Ремонт средней сложности оборудования, агрегатов и машин под руководством слесаря 

более высокой квалификации. 

5. Самостоятельное выполнение работ слесарем-ремонтником (в соответствии с 

разрядом) 
Самостоятельное выполнение ремонтных работ в составе ремонтных бригад проводится 

под наблюдением инструктора производственного обучения. 

Примеры работ для слесаря-ремонтника 3 разряда 

1. Агрегаты вакуумные высокого вакуума на установках средней сложности - ремонт. 

2. Вентили всех диаметров - притирка клапанов. 

3. Вентиляторы - ремонт и установка. 

4. Вкладыши - пригонка и опиливание по параллелям. 

5. Газопроводы - уплотнение мест подсоса диабазовой замазкой и нефтебитумом. 

6. Желоба для заливки чугуна - замена. 

7. Кожухи и рамы сложные - изготовление. 

8. Конвейеры металлические - замена роликов. 

9. Коробки скоростей и подач в металлообрабатывающих станках средней сложности - 

сборка и регулировка. 

10. Лопасти, била, валы, пластины транспортеров, витки шнеков - правка. 

11. Люнеты - ремонт. 

12. Магазины инструментов, устройства автоматической смены инструментов - ремонт, 

регулировка. 

13. Машины мотальные (текстильные) - капитальный ремонт пластин, подъемных 

рычагов, прикланов, веретен. 

14. Машины разливочные - ремонт цепи конвейера, замена изложниц. 

15. Машины углепогрузочные - сборка и установка тормозного устройства с рычагом. 

16. Мельницы, грохоты, сушильные барабаны - текущий ремонт. 

17. Насосы центробежные - ремонт, установка. 

18. Полуавтоматы сварочные, установки - средний и текущий ремонт. 

19. Резаки газоэлектрические - замена наконечников с центровкой электродов. 

20. Сита и ножи - снятие, установка и регулировка. 

21. Станки деревообрабатывающие - текущий ремонт. 
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22. Станки ткацкие - смена нижних валов и прижимов. 

23. Станки токарные - полный ремонт продольных и поперечных салазок, суппортов. 

24. Теплообменники - ремонт, сборка. 

25. Трубопроводы - разборка. 

26. Устройства позиционирования шпинделей - регулировка. 

27. Шлаковозы - осмотр, смазка и ремонт. 

28. Электропечи - разборка и ремонт. 

 

3 ОРГАНИЗАЦИОННО-ПЕДАГОГИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 

 

3.1 Кадровые условия 

Реализацию образовательного процесса по программе осуществляют преподаватели, 

имеющие высшее образование по профилю преподаваемого предмета, дополнительное 

профессиональное образование по направлению деятельности организации и аттестованные в 

установленном порядке. 

К проведению занятий привлекаются специалисты по подготовке водителей, инженеры 

по безопасности дорожного движения, наиболее опытные технические работники 

организаций, наставники и инструкторы, медицинские работники, а также, по необходимости, 

специалисты других организаций. 

 

3.2 Материально - технические условия  

Для реализации дополнительной профессиональной программы используется 

материально-техническая база:  
Учебная 

аудитория 411 

(69 м2) 

Лекции  Компьютеры (4 шт.) (Intel (R) Core (TM) i3 -2100 CPU@3.10 

GHz, 4ГБ), Мультимедийный проектор Benq hdmi DLP 

Интерактивная доска Innovatime Solutions 

Видеокамера  Logitech C270 

Колонки defender 2.1 CH multimedia speaker system 

Наглядные пособия, демонстрационные стенды. 

Стол – 15 шт., стул – 30 шт. 

Практические 

занятия 

Раздаточные материалы в бумажной форме и на электронных 

носителях (нормативно – правовые акты, формы журналов, пр.)  

Профессиональная справочная система «Техэксперт» 

Обучающе - контролирующая система «ОлимпОКС» 

Программа «Гостехнадзор. Экзамен» 

Учебники, учебные пособия, справочники и инструкции. 

Учебная 

аудитория 413 

(48,7 м2) 

Лекции  Компьютер (Intel (R) Core (TM) i3 -2100 CPU@3.10 GHz, 4ГБ) 

Мультимедийный проектор View Sonic Pjd5150 

Проекционный экран на штативе Apollo SAM-4303 

Документ-камера AVerVision CP300, Наглядные пособия, 

демонстрационные стенды., Стол – 18 шт., стул – 36 шт. 

Практические 

занятия 

Учебный тренажер «Максим III-01» 

Раздаточные материалы в бумажной форме и на электронных 

носителях (нормативно – правовые акты, формы журналов, пр.)  

Профессиональная справочная система «Техэксперт» 

Обучающе - контролирующая система «ОлимпОКС» 

Учебники, учебные пособия, справочники и инструкции 

 

3.3 Учебно-методическое и информационное обеспечение  

Учебно-методическое и информационное обеспечение представлено мультимедийными 

аудиториями, информационными стендами, методическими материалами по проведению 

занятий, презентациями, учебными фильмами, литературой по дисциплинам программы и пр. 

Обучающимся представлена возможность пользоваться фондом библиотеки Центра, 

который включает учебно-методическую литературу, печатные и электронные издания.  
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Обучающиеся имеют доступ к справочным правовым ресурсам сети интернет, включая 

электронную библиотечную систему IPRbooks. 
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пособие / Р. С. Фаскиев, Е. В. Бондаренко, Е. Г. Кеян, Р. Х. Хасанов. - Оренбург : Оренбургский 

государственный университет, ЭБС АСВ, 2011. - 261 c. - ISBN 2227-8397. - Текст : 

электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. - URL: 

http://www.iprbookshop.ru/30133.html 

29. Трубникова, В. Н. Электротехника и электроника. Часть 1. Электрические цепи : 

учебное пособие / В. Н. Трубникова. - Оренбург : Оренбургский государственный 

университет, ЭБС АСВ, 2014. - 137 c. // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS: URL: 

http://www.iprbookshop.ru/33672.html 

30. Фещенко, В. Н. Слесарное дело. Слесарные работы при изготовлении и ремонте 

машин. Книга 1: учебное пособие / В. Н. Фещенко. - Москва : Инфра-Инженерия, 2013. - 464 

c. // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS: URL: 

http://www.iprbookshop.ru/13546.html 

http://www.iprbookshop.ru/86426.html
http://www.iprbookshop.ru/93436.html
http://www.iprbookshop.ru/60479.html
http://www.iprbookshop.ru/16995.html
http://www.iprbookshop.ru/23718.html
http://www.iprbookshop.ru/30133.html
http://www.iprbookshop.ru/33672.html
http://www.iprbookshop.ru/13546.html
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31. Электроматериаловедение, Л.В. Журавлева, М.: ПрофОбрИздат, 2001, ISBN 5-

94231-070-Х, 312 с. 

32. Электронная техника, В.Ш. Берикашвили, А.К. Черепанов, М.: Издательский центр 

Академия, 2005, ISBN 5-7695-1960-6, 368 с. 

33. Электротехника А.С. Касаткин, М.В. Немцов, ГУП Издательство Высшая школа, 

2000 ISBN 5-06-003595-6, 545с. 

 

Дополнительная литература 

1. Ванюшин, М. Первые шаги в электронику и электротехнику / М. Ванюшин. - Санкт-

Петербург : Наука и Техника, 2015. - 352 c. // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS: 

URL: http://www.iprbookshop.ru/28805.html 

2. Захарова, Н. А. Трудовое право России: учебное пособие / Н. А. Захарова, В. Е. 

Резепова. - Саратов : Омега-Л, Ай Пи Эр Медиа, 2014. - 199 c. // Электронно-библиотечная 

система IPR BOOKS: URL: http://www.iprbookshop.ru/16478.html 

3. Костикова, Е. В. Теоретические основы инженерной графики: учебное пособие / Е. 

В. Костикова, М. В. Симонова. - Самара: Самарский государственный архитектурно-

строительный университет, ЭБС АСВ, 2012. - 150 c. // Электронно-библиотечная система IPR 

BOOKS: URL: http://www.iprbookshop.ru/20523.html 

4. Кузнецов, А. Н. Основы гражданского права : курс лекций / А. Н. Кузнецов ; под 

редакцией Г. В. Алексеев. - Саратов : Вузовское образование, 2013. - 179 c. // Электронно-

библиотечная система IPR BOOKS : URL: http://www.iprbookshop.ru/13854.html 

5. Охрана труда в схемах и таблицах/Ефремова О.С. – 4-е изд., перераб. и доп. – М.: 

Издательство «Альфа-Пресс», 2013. – 112 с. 

6. Правила по охране труда при работе на высоте. Утверждены Приказом 

Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 16.11.2020 № 782н. – 

Екатеринбург: ИД «Урал Юр Издат», 2021. – 104 с. 

7. Правила по охране труда при работе с инструментом и приспособлениями. 

Утверждены Приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 

27.11.2020 № 835н. – Екатеринбург: ИД «Урал Юр Издат», 2021. – 28 с. 

8. Правила по охране труда при размещении, монтаже, техническом обслуживании и 

ремонте технологического оборудования. Утверждены Приказом Министерства труда и 

социальной защиты Российской Федерации от 27.11.2020 № 833н. – Екатеринбург: ИД «Урал 

Юр Издат», 2021. – 28 с. 

9. Правила по охране труда при строительстве, реконструкции и ремонте. Утверждены 

Приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 11.12.2020 № 

883н. – Екатеринбург: ИД «Урал Юр Издат», 2021. – 72 с. 

10. Правила по охране труда при эксплуатации промышленного транспорта. 

Утверждены Приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 

18.11.2020 № 814н. – Екатеринбург: ИД «Урал Юр Издат», 2021. – 40 с. 

11. Правила по охране труда при эксплуатации электроустановок. Утверждены 

Приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 15.12.2020 № 

903н. – Екатеринбург: ИД «Урал Юр Издат», 2021. – 144 с. 

12. Усанов, В. Е. Конституционное (государственное) право Российской Федерации: 

учебник / В. Е. Усанов, С. В. Хмелевский ; под редакцией С. А. Хмелевская. - Москва: ПЕР 

СЭ, 2003. - 576 c. // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : URL: 

http://www.iprbookshop.ru/7414.html 

13. Формы российского права: учебное пособие / составители И. Н. Клюковская, Р. Р. 

Габрилян. - Ставрополь : Северо-Кавказский федеральный университет, 2016. - 81 c. // 

Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : URL: http://www.iprbookshop.ru/66129.html   

http://www.iprbookshop.ru/28805.html
http://www.iprbookshop.ru/16478.html
http://www.iprbookshop.ru/20523.html
http://www.iprbookshop.ru/13854.html
http://www.iprbookshop.ru/7414.html
http://www.iprbookshop.ru/66129.html
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14. Чтение и деталирование сборочных чертежей: методические указания / составители 

С. Н. Михайлова, И. Н. Поникарова, под редакцией Л. Г. Шевчук. - Казань: Казанский 

национальный исследовательский технологический университет, 2015. - 20 c. // Электронно-

библиотечная система IPR BOOKS: URL: http://www.iprbookshop.ru/64039.html 

15. Чумакова, А. С. История российского законодательства: практикум / А. С. Чумакова. 

- Ульяновск : Ульяновский государственный педагогический университет имени И.Н. 

Ульянова, 2017. - 55 c. // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS: URL: 

http://www.iprbookshop.ru/86309.html 

 

Перечень электронных образовательных ресурсов 

1. Информационная система «Единое окно доступа к образовательным ресурсам» 

http://window.edu.ru/ 

2. Информационно-измерительная техника http://dfe.petrsu.ru/koi/posob/pos.html  

3. Информационный портал «Охрана труда в России» http://ohranatruda.ru/ 

4. Книги, лекции, методические материалы по материаловедению 

http://www.materialscience.ru 

5. Правотека  http://www.pravoteka.ru/zakony/reader.php?type=zakony  

6. Сайт Министерства образования и науки Российской Федерации 

https://minobrnauki.gov.ru/ 

7. Сайт о слесарном деле, создан с учетом требований, предъявляемых к слесарям при 

сдаче испытания на разряд и прохождении общеслесарного курса http://slesario.ru/ 

8. Сайт содержит статьи по технической механике http://ostemex.ru/ 

9. Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов (ФЦИОР) 

http://fcior.edu.ru/  

10. Электронная библиотека экономической и деловой литературы 

http://www.aup.ru/library/  

11. Электронно-библиотечная система IPR Books http://www.iprbookshop.ru/ 

 

Условия доступа к сети Интернет 

В Центре организован общий доступ к сети Интернет, предоставляемый в помещениях 

учебных аудиторий № 411 и № 413, кроме того, доступ к сети организован посредством 

беспроводного соединения WI-FI. В учреждении также имеется доступ к локальной сети 

Центра, в котором представлены материалы по направлениям обучения в электронном виде. 

 

 

4 ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

ОБУЧЕНИЯ 

 

4.1 Оценочные материалы для проведения промежуточной аттестации  

Промежуточная аттестация по дисциплинам осуществляется в форме устного зачета 

(собеседование по билетам) преподавателем, читающим дисциплину, при его отсутствии 

сотрудником соответствующего цикла в соответствии с распределением учебной нагрузки. 

Процедура проведения зачета: 

Зачет, как форма промежуточного контроля уровня теоретических знаний и 

практических умений и навыков слушателей, проводится с целью оценки уровня 

теоретических и практических навыков слушателей за полный курс или часть дисциплины.  

Промежуточный контроль проводится в объеме учебной дисциплины с целью 

определения совершенствования необходимой компетенции, степени достижения 

поставленной цели обучения, установления качества усвоения учебного материала. 

http://www.iprbookshop.ru/64039.html
http://www.iprbookshop.ru/86309.html
http://window.edu.ru/
http://dfe.petrsu.ru/koi/posob/pos.html
http://ohranatruda.ru/
http://www.materialscience.ru/
http://www.pravoteka.ru/zakony/reader.php?type=zakony
https://minobrnauki.gov.ru/
http://slesario.ru/
http://ostemex.ru/
http://fcior.edu.ru/
http://www.aup.ru/library/
http://www.iprbookshop.ru/
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При оценке теоретических знаний, практических умений и навыков слушателей 

учитывается их участие в работе на занятиях. В случае необходимости преподаватель 

проводит со слушателями беседу по темам учебной дисциплины, по которым их знания 

вызывают у него сомнения. 

Для проведения зачета преподаватель разрабатывает перечень вопросов, определяет 

средства его материального обеспечения (макеты, наглядные пособия и т.п.). 

К промежуточной аттестации допускаются слушатели, выполнившие в полном объеме 

программу учебной дисциплины. 

Время на подготовку к ответу отводится не более 10-15 минут. 

Результаты промежуточной аттестации определяются оценками «зачтено» и «не 

зачтено».  

Отметка «зачтено» выставляется обучающемуся, который усвоил предусмотренный 

программой материал; правильно, аргументированно ответил на все вопросы, с приведением 

примеров; показал систематизированные знания, владеет приемами рассуждения и 

сопоставляет материал из разных источников: теорию связывает с практикой. 

Отметка «не зачтено» выставляется обучающемуся, который продемонстрировал 

недостаточный, ниже базового, уровень сформированности хотя бы одной компетенции, в 

ответах на вопросы допустил существенные ошибки, не смог ответить на дополнительные 

вопросы или отказался отвечать, не имеет целостного представления об изучаемой 

дисциплине, компетенции считаются не освоенными. 

 

Комплект оценочных средств 

 

Экономический курс 

 

Примерный перечень вопросов для проведения промежуточной аттестации по 

дисциплине «Основы рыночной экономики и предпринимательства» 

1. Понятие экономика 

2. Значение экономики в развитии общества, государств.  

3. Экономика, как наука о производительных отношениях и производительных си. 

4. Рынок, товар, деньги, цена 

5. Закон спроса и предложения  

6. Собственность  

7. Приватизация 

8. Структура рынка 

9. Коммерция и монополия 

10. Товарная биржа  

11. Финансы, банки 

12. Ссудный процент 

13. Акционерное общество 

14. Акции 

15. Рынок ценных бумаг 

16. Основные показатели деятельности предприятия 

17. Структура предприятия 

18. Особенности экономических отношений между заказчиками, между структурными 

подразделениями предприятия 

19. Система оплаты труда рабочих в современных условиях 

20. Основы предпринимательства 

 

Примерный перечень вопросов для проведения промежуточной аттестации по 

дисциплине «Основы Российского законодательства» 

1. Право в системе социальных норм.  
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2. Система российского права.  

3. Законотворческий процесс в России.  

4. Порядок принятия и вступления в силу законов.  

5. Участие граждан в законотворческой деятельности.  

6. Действие нормативных правовых актов во времени, в пространстве и по кругу лиц. 

7. Основные конституционные права и обязанности граждан России 

8. Право граждан Российской Федерации участвовать в управлении делами 

государства.  

9. Понятие избирательной системы.  

10. Понятие Избирательный процесс 

11. Принципы избирательного процесса в России.  

12. Право на образование.  

13. Право на благоприятную окружающую среду.  

14. Юридическая ответственность.  

15. Права и обязанности налогоплательщиков. 

16. Трудовые правоотношения 

17. Понятие трудовых правоотношений.  

18. Занятость и трудоустройство.  

19. Органы трудоустройства.   

20. Порядок приема на работу.   

21. Трудовой договор: понятие и виды порядок заключения и расторжения.  

22. Правовое регулирование труда несовершеннолетних. 

23. Социальное обеспечение 

24. Правовые основы социальной защиты и социального обеспечения.  

25. Пенсии и пособия. 

 

Общетехнический курс  

 

Примерный перечень вопросов для проведения промежуточной аттестации по 

дисциплине «Материаловедение» 

1. Основные виды конструктивных металлов, сплавов.  

2. Особенности строения металлов и сплавов.  

3. Основные сведения о назначении и свойствах металлов и сплавов, о технологии их 

производства.  

4. Виды обработки металлов. 

5. Основные виды цветных металлов и сплавов.  

6. Технология их производства.  

7. Виды обработки цветных металлов и сплавов.  

8. Классификация и применение цветных металлов и сплавов 

9. Термическая обработка стали и чугуна  

10. Классификация и применение чугуна и стали.  

11. Коррозия металлов  

12. Виды коррозии.  

13. Причины возникновения коррозии.  

14. Способы защиты от коррозии.  

15. Пластмассы: виды и применение.  

16. Полимерные материалы.  

17. Фрикционные материалы. 

18. Прокладочные материалы.  

19. Клеи: классификация и свойства.  

20. Лакокрасочные материалы.  

21. Обивочные и электроизоляционные материалы.  
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22. Производство резины.  

23. Каучук.  

24. Резиновые смеси.  

25. Эбонит. 

26. Горюче-смазочные материалы  

27. Дизельное топливо и бензин.  

28. Моторные и трансмиссионные масла.  

29. Пластические смазки для механизмов и узлов.  

30. Технические жидкости. 

 

Примерный перечень вопросов для проведения промежуточной аттестации по 

дисциплине «Основы электротехники» 

1. Определение электрической цепи 

2. Основные электрические характеристики и единицы их измерения  

3. Источники тока: аккумуляторы, аккумуляторные батареи  

4. Способы заряда аккумуляторов 

5. Магнитное поле электрического тока, его характеристики и единицы их измерения 

6. Магнитные свойства веществ: классификация, характеристики 

7. Проводник с током в магнитном поле 

8. Понятие переменного тока 

9. Электрические цепи переменного тока, основные характеристики, единицы 

измерения и графическое изображение 

10. Виды и методы электрических измерений, классификация погрешностей 

11. Электроизмерительные приборы: классификация, классы точности, условия 

эксплуатации 

12. Системы электромеханических измерительных приборов: магнитоэлектрическая, 

электромагнитная, электродинамическая, индукционная 

13. Электронные аналоговые и цифровые электроизмерительные приборы 

Электрические измерения в цепях постоянного и однофазного переменного тока 

14. Назначение, общее устройство и принцип работы трансформатора 

15. Автотрансформатор: назначение, устройство 

16. Классификация, назначение, обратимость электрических машин 

17. Принцип действия электрических машин 

18. Назначение и классификация электронных приборов  

19. Транзисторы: устройство, принцип действия, вольтамперные характеристики, 

маркировка, условные обозначения, схемы включения  

20. Стабилизаторы постоянного напряжения  

 

Примерный перечень вопросов для проведения промежуточной аттестации по 

дисциплине «Чтение чертежей и схем» 

1. Виды чертежей.  

2. Нанесение размеров.  

3. Основные надписи на чертежах.  

4. Геометрические построения. Сопряжение.  

5. Основные положения. Виды. Разрезы. Сечения.  

6. Понятие о винтовой линии. Изображение резьб.  

7. Размеры на чертежах  

8. Размеры основной подписи для текстовых документов.  

9. Типы и размеры линий чертежа.  

10. Основное правило нанесения размера на чертеж.  

11. Геометрические построения и приемы вычерчивания контуров технических деталей.  

12. Чертеж общего вида, сборочный чертеж.  
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13. Содержание, назначение, деталирование, размеры на сборочных чертежах.  

14. Текстовая часть сборочных чертежей.  

15. Схемы, общие правила выполнения.  

 

Примерный перечень вопросов для проведения промежуточной аттестации по 

дисциплине «Допуски, посадки и технические измерения» 

1. Сущность измерения 

2. Понятие о метрологии  

3. Методы измерения 

4. Размеры: действительные, предельные, номинальные 

5. Отклонения: верхнее, нижнее, действительные, допуск 

6. Условия годности деталей 

7. Графическое обозначение размеров и посадок 

8. Определение годности деталей 

9. Допуски и посадки гладких и цилиндрических соединений 

10. Допуски формы и расположения поверхностей 

11. Шероховатость поверхности 

12. Отклонения формы поверхностей 

13. Средства линейных измерений 

14. Микрометрические инструменты: устройство, применение, чтение показателей 

15. Цена деления отсчетного устройства  

16. Рычажно-механические приборы 

17. Допуски и средства измерения углов и конусов 

18. Допуски, посадки и средства измерения резьбовых соединений 

19. Общие сведения о резьбовых соединениях: виды резьб, параметры резьбы, 

отклонения шага и профиля резьбы и их компенсация 

20. Допуски, посадки, средства измерения шпоночных и шлицевых соединений 

21. Допуски и средства измерения зубчатых колес и передач 

22. Виды размерных цепей, их элементы  

 

Специальный курс 

 

Примерный перечень вопросов для проведения промежуточной аттестации по 

специальному курсу  

Основы технической механики 

1. Движение. Виды движения. Путь, скорость и время при движении.  

2. Виды трения, значение трения. Коэффициент трения. Работа и мощность, единицы 

их измерения. Коэффициент полезного действия. 

3. Понятие о механизмах и машинах. Механизмы преобразования движения: 

кривошипно-шатунный и кулачковый.  

4. Понятие о деформациях: растяжение, сжатие, кручение, изгиб, сдвиг.  

5. Простейшие машины: блоки, полиспасты, рычаги. 

6. Разъемные и неразъемные соединения деталей. Винты и болты. Шпильки. Средства 

против самоотвинчивания крепежных резьбовых изделий.  

7. Клиновые и шпоночные соединения, их виды, назначение и установка.  

8. Втулочно-осевые соединения, шплинты.  

9. Заклепочные швы, их виды и назначение. Виды сварки. Стыковые и валиковые швы. 

10. Передачи, их назначение и виды.  

11. Оси и валы, их назначение и различия.  

12. Подшипники качения и скольжения.  

13. Канаты, цепи, блоки, барабаны, их назначение и виды. Выбор диаметра блоков и 

барабанов. 
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14. Ленточные и колодочные тормоза.  

 

Основы слесарного дела 

1. Разметка плоскостная. Назначение разметки. Инструменты для разметки, их виды и 

устройство. Разметочная плита. 

2. Процесс плоскостной разметки. Проверка разметки, нанесение разметочных линий, 

кернение. Разметка по чертежу и шаблонам. Организация рабочего места при выполнении 

разметки. 

3. Рубка металла. Назначение и применение рубки. Инструменты и приспособления, 

их конструкция и применение. 

4. Шабрение. Назначение и применение шабрения. Основные виды шабрения. 

Инструменты и приспособления, их конструкция и применение при шабрении плоскостей.  

5. Притирка. Процесс притирки. Шлифующие материалы и инструменты для 

притирки. Виды притирки.  

6. Организация рабочего места и техника безопасности при притирке.  

7. Сверление деталей в тисках, по кондуктору и по разметке. Сверление под 

развертывание. Выбор сверл по развертывание по таблицам диаметров сверл. Ручные, 

электрические, пневматические дрели, их конструкция и приемы работы на них. 

8. Зенкование и развертывавие отверстий.  

9. Зенковки, их конструкции и работа ими. Охлаждение и смазка при зенковании. 

Техника безопасности.  

10. Запрессовка и выпрессовка. Применение запрессовки и выпрессовки. Инструменты, 

приспособления и оборудование, применяемые при запрессовке и выпрессовке (ручной и 

механической).  

 

Слесарно-сборочные работы 

1. Значение сборочных процессов в машиностроении.  

2. Изделия машиностроения и их основные части. Элементы процесса сборки. 

Механизация сборочных работ. Классификация соединений деталей. 

3. Точность сборочных соединений. Сборочные базы. Понятие о точности сборки. 

Размерный анализ в технологии сборки. Контроль точности. 

4. Сборка неподвижных разъемных соединений. Сборка резьбовых соединений.  

5. Постановка шпилек и способы их устранения.  

6. Сборка болтовых и винтовых соединений.  

7. Постановка гаек и винтов, резьбовых втулок и заглушек. Инструмент для сборки 

резьбовых соединений.  

8. Гайко- и винтозавертывающие машины.  

9. Механизированные установки для сборки резьбовых соединений.  

10. Сборка соединений со шпонками. Сборка шлицевых соединений. Сборка 

трубопроводов. 

11. Разборка оборудования. Подготовка к разборке. Составление схемы разборки.  

12. Нанесение на нерабочие торцевые поверхности деталей цифровых меток.  

13. Меры предосторожности при снятии с ремонтируемого оборудования деталей и 

узлов. 

14. Организация рабочего места при разборке оборудования. 

15. Безопасность труда. 

 

Организация и назначение ремонта промышленного оборудования 
1. Условия долговечности и надежности работы машин и механизмов. 

2. Причины износа и поломок промышленного оборудования. Характер износа деталей.  
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3. Проводимые мероприятия по предупреждению износа машин и обеспечение их 

долговечности: рациональная эксплуатация, обслуживание оборудования, организация 

смазочного и ременного хозяйства и др. 

4. Основы технической диагностики промышленного оборудования.  

5. Прогнозирование сроков возможных отказов.  

6. Определение технического состояния механизма или машины без разборки. 

7. Изменение формы и размеров деталей оборудования в результате износа. 

8. Понятие о допустимых пределах износа оборудования, его восстановлении и ремонте. 

9. Производственный и технологический процессы ремонта.  

10. Виды и методы ремонта промышленного оборудования.  

11. Система планово-предупредительного ремонта (ППР).  

12. Виды обслуживания и ремонта оборудования, предусматриваемые системой 

планово-предупредительного ремонта. 

13. Типы ремонтных производств.  

14. Организационные формы ремонта.  

15. Структура ремонтной службы на предприятии. 

 

Технология ремонта типовых деталей и узлов оборудования 
1. Организация рабочего места и безопасность труда при выполнении ремонтных 

работ. 

2. Технологическая документация на ремонт (восстановление) деталей и сборочных 

единиц, ее формы. Использование прогрессивных технологических процессов в ремонтном 

производстве. 

3. Технологический процесс ремонта (восстановления) деталей и сборочных единиц 

механизмов и машин, его элементы.  

4. Технологическая дисциплина, ответственность за ее нарушение. 

5. Технология ремонта неподвижных соединений (резьбовых, штифтовых, 

шпоночных, шлицевых, сварных и др. соединений). 

6. Технология ремонта деталей и механизмов машин и оборудования (валов, 

подшипников, шкивов, ременных, зубчатых и цепных передач, соединительных муфт, 

механизмов преобразования движения и др.). 

7. Приспособления и контрольно-измерительный инструмент, применяемые при 

ремонте оборудования. 

8. Классификация контрольно-измерительных инструментов и приборов по 

конструктивным признакам и назначению. 

9. Основные характеристики инструментов. Использование контрольно-

измерительных инструментов и приспособлений. 

10. Разбор карт технологического процесса ремонта различных типовых деталей и узлов 

промышленного оборудования. 

 

Устройство и технология ремонта промышленного оборудования 
1. Виды и типы механического оборудования (станки, машины, механизмы), 

являющиеся объектом ремонтных работ на предприятии. 

2. Назначение оборудования, устройство и техническая характеристика.  

3. Взаимодействие отдельных сборочных единиц, нормы точности технологического и 

вспомогательного оборудования, его назначение и применение. 

4. Подробное изучение отдельных типов оборудования, которое обучающимся 

предстоит ремонтировать. 

5. Конструкция деталей, сборочных единиц и механизмов оборудования, их 

назначение, взаимодействие, характеристика условий работы, износа и способов ремонта.  

6. Диагностирование и контроль работоспособности узлов и механизмов 

промышленного оборудования. 
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7. Разбор кинематических схем. Паспортизация оборудования. 

8. Документация, используемая при выполнении ремонта оборудования. Ремонтные 

чертежи. 

9. Порядок проверки оборудования при подготовке его к ремонту: внешний осмотр, 

испытание машины на холостом ходу, определение наличия неисправностей и дефектов, 

оценка состояния смазочных и защитных устройств.  

10. Составление ведомости дефектов и акта. Составление графика ремонта. 

11. Последовательность проведения ремонтных работ промышленного оборудования: 

установление последовательности разборки оборудования; разборка механизмов на 

сборочные единицы и детали; промывка; определение характера и величины износа, их 

дефектов; ремонт деталей, сборка механизмов с подгонкой деталей; проверка и регулировка. 

12. Технологический процесс ремонта оборудования (на примере конкретного станка, 

машины, механизма). 

13. Организация рабочего места. 

14. Безопасность труда. 

 

Подъемно-транспортные устройства 
1. Подъемно-транспортные устройства, применяемые при ремонтных работах.  

2. Канаты, стропы, грузозахватные приспособления.  

3. Рольганги и конвейеры. 

4. Блоки, полиспасты, тали, кошки, тельферы, домкраты.  

5. Подъемные краны. 

6. Малогабаритные подъемники. 

7. Безопасные условия труда при использовании подъемно-транспортных устройств 

 

Охрана труда, электробезопасность, пожарная и промышленная безопасность  
1. Охрана труда. Условия труда. Забота государства об улучшении условий труда.  

2. Система стандартов по безопасности труда. Ответственность руководителей за 

соблюдение норм и правил охраны труда. Ответственность рабочих за нарушение правил 

безопасности труда и трудовой дисциплины. 

3. Причины аварий и несчастных случаев на производстве.  

4. Травматизм и профзаболевания, меры их предупреждения.  

5. Соблюдение правил безопасности труда, производственной санитарии и трудовой 

дисциплины как одна из мер предупреждения производственного травматизма, 

профзаболеваний и несчастных случаев на производстве.  

6. Требования безопасности труда на предприятии. Размещение производств 

(объектов) на территории предприятий.  

7. Требования безопасности труда в цехах предприятия и на рабочем месте. 

8. Инструктаж и требования по обслуживанию рабочих мест и безопасному 

выполнению работ.  

9. Требования безопасности к производственной среде, производственному процессу, 

оборудованию цеха.  

10. Средства защиты работающих.  

11. Механизация и автоматизация как средства обеспечения безопасности работ на 

производстве и сокращения объема тяжелого ручного труда. 

12. Правила поведения на рабочем месте.  

13. Основные правила пользования инструментами, машинами, приспособлениями; 

пуска и остановки машин; складирования материалов, изделий и оборудования; проведения 

погрузочно-разгрузочных работ.  

14. Основные причины травматизма в цехах.  

15. Средства индивидуальной защиты.  

16. Первая помощь при несчастных случаях на предприятии и в его цехах. 
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17. Действие электрического тока на организм человека и виды поражения 

электрическим током. Защита от прикосновения к токоведущим частям. Первая помощь при 

поражении электрическим током. 

18. Пожарная безопасность. Основные причины на рабочих объектах и территории 

предприятия. Противопожарные мероприятия.  

19. Пожарные посты, пожарная охрана, приборы и сигнализация. Огнетушительные 

средства. Правила поведения в огнеопасных местах и при пожарах. 

20. Промышленная безопасность. Российское законодательство в области 

промышленной безопасности и отраслях права.  

 

4.2 Оценочные материалы для проведения итоговой аттестации  

Для проведения итоговой аттестации создается аттестационная комиссия, состав 

которой утверждается локальным нормативным актом Центра. Аттестационную комиссию 

возглавляет председатель, который организует и контролирует ее деятельность, обеспечивает 

единство требований, предъявляемых к слушателям. Аттестационная комиссия формируется 

из числа преподавателей и сотрудников центра. Количественный состав комиссии не должен 

быть менее 3 человек.  

В качестве итоговой аттестации проводится квалификационный экзамен, который 

включает в себя проверку теоретических знаний и практическую квалификационную работу 

(проводится непосредственно на рабочих местах предприятия).  

К квалификационному экзамену допускаются обучающиеся, не имеющие 

задолженности и в полном объеме выполнившие учебный план по образовательной 

программе.  

Для проведения квалификационного экзамена разрабатываются и утверждаются в 

установленном порядке: перечень вопросов, охватывающий весь программный материал и 

экзаменационные билеты. Количество билетов должно быть на 10% больше числа слушателей 

учебной группы. 

В день, предшествующий итоговой аттестации, проводится консультация слушателей. 

Во время подготовки к ответу и сдачи экзамена в аудитории могут одновременно 

находится не более пяти экзаменующихся. На подготовку к ответу слушателям отводится не 

более 30 минут. 

По окончании ответа на вопросы билета члены аттестационной комиссии могут задавать 

экзаменуемому дополнительные и уточняющие вопросы в пределах учебного материала, 

вынесенного на экзамен. 

На ответ слушателя по билету и вопросы членов аттестационной комиссии отводится не 

более 20 минут. 

Решение аттестационной комиссии принимается сразу же (на закрытых заседаниях 

простым большинством голосов членов комиссии, при равном количестве голосов голос 

председателя аттестационной комиссии является решающим) и сообщается всей учебной 

группе после окончания экзамена. 

Результаты итоговой аттестации определяются оценками «отлично», «хорошо», 

«удовлетворительно», «неудовлетворительно». 

Оценка «неудовлетворительно» выставляется слушателю, не показавшему освоение 

планируемых результатов – компетенций, предусмотренных программой обучения, не 

знающему основных положений программного материала, при ответе на вопросы билета 

допустившему существенные ошибки, не ответившему на дополнительные вопросы или 

отказавшемуся отвечать. 
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Оценка «удовлетворительно» выставляется слушателю, усвоившему только основные 

положения программного материала, показавшему частичное освоение планируемых 

результатов – компетенций, предусмотренных программой; изложившему содержание 

вопросов билета поверхностно, без должного обоснования; допустившему неточности и 

ошибки, недостаточно правильно сформулировав ответ, нарушим последовательность в 

изложении материала; выполнившему практические задания не в полном объеме и 

испытывающему затруднения при ответе на дополнительные вопросы. 

Оценка «хорошо» выставляется слушателю, показавшему освоение планируемых 

результатов – компетенций, предусмотренных программой обучения; правильно по существу 

и последовательно изложившему содержание вопросов билета; в целом правильно 

выполнившему практическое задание; не допустившему существенных ошибок и неточностей 

в ответе на дополнительные вопросы. 

Оценка «отлично» выставляется если слушатель в полном объеме усвоил программный 

материал; показал полное освоение планируемых результатов – компетенций, 

предусмотренных программой обучения, исчерпывающе раскрыл теоретическое содержание 

вопросов билета, успешно выполнил практическое задание; самостоятельно анализировал, 

обобщал и последовательно, логично, аргументировано излагал материал, не допуская 

ошибок; ответил на все дополнительные вопросы. 

 

Экзаменационные билеты 

для рабочих по профессии «Слесарь-ремонтник»  

 

Билет № 1 
1. Назначение операции сверление, применяемый инструмент и его геометрия. 

2. Смазочные устройства, способы подачи смазки, системы смазки оборудования. 

3. Требования безопасности труда при выполнении слесарно-сборочных работ. 

Билет № 2 
1. Технологический процесс слесарной обработки. Элементы технологического 

процесса. 

2. Причины износа и поломок промышленного оборудования. 

3. Правила безопасности поведения в цехах предприятия. 

Билет № 3 
1. Назначение и виды резьбовых соединений. Классификация резьб. Резьбонарезной 

инструмент. 

2. Порядок проверки оборудования при подготовке его к ремонту. 

3. Первая помощь при поражении человека электрическим током. 

Билет № 4 
1. Характер износа деталей, способы их восстановления и ремонта. 

2. Виды и методы ремонта оборудования. Организационные формы ремонта. 

3. Производственные источники воспламенения, их характеристика и причины 

образования. 

Билет № 5 
1. Назначение и сущность операции шабрение. Инструмент и приспособления для 

шабрения и его характеристика. 

2. Правила разборки разъемных и не разъемных соединений. 

3. Причины несчастных случаев на производстве. 

Билет № 6 
1. Типовые детали и механизмы металлообрабатывающих станков, их назначение и 

конструктивные особенности. 

2. Назначение и выбор смазочных материалов для технологического оборудования. 

3. Средства защиты работающих от поражения электрическим током. 
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Билет № 7 
1. Способы доводки поверхностей до зеркальности и размеров деталей до требуемой 

точности. 

2. Последовательность проведения ремонтных работ промышленного оборудования. 

3. Действие электрического тока на организм человека. 

Билет № 8 
1. Приспособления и контрольно-измерительный инструмент, применяемые при 

ремонте оборудования. 

2. Назначение и способы дефектовки деталей. 

3. Назначение и принцип действия защитного заземления. 

Билет № 9 
1. Назначение и виды механизмов, преобразующих движение. 

2. Основные правила разборки оборудования. 

3. Основные причины травматизма при выполнении ремонтных работ. 

Билет № 10 
1. Технологический процесс ремонта деталей и сборочных единиц, механизмов и 

машин, его элементы. 

2. Назначение и виды передач между валами. Передаточное отношение. 

3. Оказание первой помощи при несчастных случаях. 

Билет № 11 
1. Подъемно-транспортные средства, применяемые при ремонтных работах и их 

характеристика. 

2. Виды и методы ремонта промышленного оборудования. Система планово-

предупредительного ремонта (ППР). 

3. Правила безопасности при применении в процессе выполнения ремонтных работ 

электрифицированного и пневматического инструмента. 

Билет № 12 
1. Назначение компенсаторов износа, их виды и применение. 

2. Назначение и виды испытаний оборудования после ремонта. 

3. Причины травматизма при работе на сверлильных станках. 

Билет № 13 
1. Виды и типы промышленного оборудования, являющегося объектом ремонтных 

работ и его характеристика. 

2. Назначение и способы маркировки деталей при разборке. 

3. Способы предупреждения и ликвидации пожаров. Средства пожаротушения и их 

применение. 

Билет № 14 
1. Назначение и сущность шпоночных и шлицевых соединений. Виды шпонок и 

шлицевых соединений. 

2. Назначение и способы мойки деталей. Моющие растворы. 

3. Требования безопасности при эксплуатации грузоподъемных устройств. 

Билет № 15 
1. Понятие о взаимозаменяемости, допусках и посадках. 

2. Неполадки при эксплуатации ременных передач. Уход за ременными передачами. 

3. Способы оказания первой помощи пострадавшим при кровотечении. Правила 

наложения жгутов и повязок. 
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